
Результаты применения СВМ-технологии в 
металлургии чёрных и цветных металлов. 

После анализа всех отчётов по внедрению СВМ-технологии на 

различных предприятиях  металлургии можно сделать вывод, что 

данная технология позволяет достичь: 

 

•Увеличения пластичности без изменения прочности сталей. 

•Увеличения прочности и пластичности сталей одновременно. 

•Увеличенияударной вязкости сталей. 

•Улучшения качества чугуна (например, получать СЧ20 со 

свойствами СЧ35). 

•Изменения структуры чугуна (измельчение графита) 

•Улучшения качества передельного чугуна (увеличение 

пластичности, уменьшение крошья). 

•Улучшения прокаливаемости, свариваемости, ковкости сталей. 

•Увеличения износостойкости, коррозионной стойкости, 

хладостойкости, жаропрочности сталей и сплавов. 

•Очистки сталей и сплавов от неметаллических включений. 

•Уменьшения структурной полосчатости сталей после прокатки. 

• Увеличения прочности и пластичности силуминов. 

• Увеличения прочности деформируемых алюминиевых сплавов. 

•Увеличения жидкотекучести алюминия, сталей, расплавов 

металлов. 

• Очистки алюминиевых сплавов от неметаллических включений. 

• Сокращения времени плавки для экономии электроэнергии. 

• Исключения из технологического цикла операции гомогенизации 

(для экономии электроэнергии). 









• Микроструктура стали 110Г13Л (сталь Гатфильда) 
аустенитного класса до обработки и после. 

Сталь 35ХГСЛ (х100)  
а) - контрольный образец  

(ферритная сетка, видманштет 2-3 балл, перлитные и ферритные 

зерна) 

б) -  после волновой обработки; зерна феррита и перлита 





Микроструктура стали 20ХГНМ после прокатки 

Внизу без СВМ-обработки (феррито-перлит явно выраженная полосчатость) 

Вверху после СВМ-обработки (бейнит, отсутствие полосчатости) 



• Микроструктура стали 20 после прокатки без обработки 
и с обработкой. 

 



  Макроструктура стали 6ХВ2С 
Обработанная                           Не обработанная 



      Макро и микроструктура алюминия А7  

    без СВМ-обработки и с СВМ-обработкой 

 




